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AF@j=@BO�"� �������
�
9�2�����0++��S�����9�3����"/�)������	�����
�

�
�
�
� !��9�2�����0++��56�9�2����$��%������	�������)���(��(*��:-���������)�����
���(�� ����)�
�*$���+,����	��	3%���$��
*����������	

���
���
������
�N_=CY>EE�_>=sC=B@?Y>�
[>@Ec=>EO����� 	��I���!�2�	*�����	����(*��:��������($��
 �4������3�!1���������56�5Pk/�
�
)	�!������	��������&�m]@]FC?����������7���!���������	�������2�	*�3�
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� 5P!!1���������������2�e������$*	��/k*���������!#�����56��
�7���37�$#�
�k
�����2�!��&�����	��
���/'����*�����!��#�"5�4 ���!��������27��/���	��������2�e�����
�#��������)�������/ 3�5��$��8�9�23������)����I�����5P!!1���3����2�e��I�.('�	�'���

�32�	�(��'��27��4*	������!#�����������3��)����-�����!#�������5Pk/�� 	�
�32�	�(��'
�56���������5Pk/�)���������� 	����!#�����I������*����5)��-5����3
�32�	�(��'�
/����������4 �����!#�������� 	�
�32�	�(��'
7�����$� ����	��������(��$���!�/ �����



� +R�

�27���56���	���������� 5Pk/��/ �����/�7�5���5�1�����������3���3����*�/ ������)���-��
5���!��������	����������!����
���!#�����/(1���&'
7���"��
� V��4�����Nmp@??C?�|�+KGRO�"� �/ 
#�!#����
	�3�����	������!#����5Pk/�	*���56�
����	����������!#�����N[Cq>̂O�)������!����Nw>@̂�m̀E]>BO��� 	�#��������������27���/ 
������� 2
(����3)���������!����9���( ) ��#�/��(*��:���	��"	 ��27��5���3��������#��������
)����������	��
���/'����28'���"� !�����������*���#�"5�4 ��� ")5Pk/���$%�����&'!���
(*�"5� �
�� ������V��56���
��
�27�����2�e�����$�����5���3����-��$33(��/(1���&'�	�� �3
�$37��	*��56�!����*�����!���37�5}���(����!�����56���
��
����#���������������!#����)��
�����������������#�������!#����"3*( �������#����)��!�����56����$� ���
�7���37�������
I���!����������������)����7������$��!"� ��*���	���;	���5��/�����56�	�8��������$*
*��) �"5��
$3����27��/�
#�(����56����$33(��/(1���&'�$37��!������ $���/37��!����-��3��5~�/3����*����
�#��/ �� �4 "� ������� -���������#��"� ������56�!����"3*( ���������$�k�$���I���( ������������
��*�����
�����
� (�	��*��)�����5���1�('�4 ���!#�������5Pk/������� ��(*��:"� ��*�
� +0� ���!#��������5Pk/�� �����!��!���4*�����!#�������$�kk�&���5�*��".
!��!��
� �0� ���!#��������-
��)*�����)�$*���4*�����!#�����$ ��������#������$��
 ��
� T0� ���!#������������ ���1($�/���3��4*�����!#��������$��
 �
�
�������
!#��������������(�
� M0� ���!#������������ �������������4*�����!#��������-��2���������!#����
����8��
���
)���(�������������!#�������5Pk/��
� ���!#����$%�����&'-�������(�	���!#�������
�32�	�(��'�����(�	���( ��
�#����"� �$37���������!����-��)���(���������������!#�������
�32�	�(��'3��������
� +0� ����#�/������&�)��5Pk/�	*�3���"�� ���
� �0� ����#�/��	�(%15��$�
'���)���)()�����������I���( ���#�/���/ 4���!��
� T0� �����;��	��	3) �3��-����;�) �3����������	) �����(�	�5�)����������/3���4*��
!#��	��� �/ �������	��������/ ���������(������) �3�)�����
 ���56�( ���27���#�) �3���/�*����3�



� +J�

�56�) �3���#��) ��Na?bc]�A@]@O��/ ������!#�����I���)���(�����3�
	�3$#�
�k3����2��������;�
) �3���#��) �������2����!��#��/ ����28'���"� !��(�	���!#�������2���(�3"5� 	��
� M0� ���$� ��(�	���!#���������8����2
(����3)����������-5����3

�32�	�(��'�
� R0� ���(�	!$��
	�3%��( ��)��-5����3
�32�	�(��'�ND>=FsFY@]FC?O�	*�
-5����3���$� ������$�3��%�#����"� /�7�"3*�
� J0� ���(�	!$��
	�3%��( ��)��(�	���!#�����ND@̂Fq@]FC?O��56����(�	!$��	*�
-5����3����*���� 	�/ ����28'%��( ��/�7�"3*�-������5�������������28'����������!�������
3�����4 ��
��
���$%�(��) �3�(�	!$������28'-�����(���$33(�\�����$%�(���2�������28'���"� 
!�����!#�����56��2���
*�5��3�&�
� G0� ���	�������������	*�!��4 (�	���!#������*��"������#���������I�#�
!#��	���*�����27���/ "� ����28'���%��( ��3��4 �����	��
���/'�����
� ,0� ����#�������������(�3������	��"	 �
� K0� ���	��
���/'�������������"� !��(�	���!#������	3����	��
���/'	�8�5���5�1�(�	
���!#�����37������!���3����5����5������
� +H0����!���#����$���$������28'���"� !�����!#�����
� ++0�����#���$#���;!��������$1�����"� !��(�	���!#����"5�4 ����

	��4 ���!#��������&���� ���
� �37��( �����5���5�1������*���#��������!�����4*������2��3!#��	��
�7���!����) �"5
��!1�
�)	��NfC]]̂>?>Yg�m]@]FC?O�!��4 ���!#����4*	������/�!#��	��
�7���!�������/3��$3�
�*�����!����1�!����
� �37��( ������2��3�����7���/ ���������4*����5����5��������-������!��4 ���!#����
4*	������	�����-����������7��"	 /���:�����27�����������������!�����)������(*�����
-�������27����7�����-���������/3��$3���$1��
� �37��( ������5������5��	�8�����#��������!#����!�%���4 ��27��4��	��5��$��8�9�2)��
	�8�����#���������*���������/3*�
� �37��( ���������������)���3��/3*�!��4 ���!#�����27��	��
���/'����������!�
����)�����������2������$� �����!#�����$37��!���!��#��/ �) ��!����"� 3������)����
�
�



� +G�

) ���)������4 ���!#�����
� $�3��%�4 ���!#��������������3�
	�3I��I ������"3*$�3��%/�
	�3$�32��8'-��
����)���$3�����7���")���
&�(��$(�'�/�7��4 $�(����
&�(��$(�'���3����*"� �
� $�3��%$� �����!#�����27���#�������
()������"� �-���4 �	�����$��������
5��3	�����28')�����!#������4*��( ���������	*��
�7���!������3����*�3��#����������(���$�3��%
������
	�3( �����)��$��
 �����!��2��3)��������
(�R�5�"� /�7�"3*�
� $�3��%�4 ���!#���������������"3*$�3��%�������$%�����&'!���"� �
) ��$��)������4 ���!#�����
� ���$� ��(�	���!#���������!#��56�( ���4 �� ���3�
	�3�� � ������4 -5����3$� ��
���!#���������� $� ��( ��3�27��\�����$%�(���27��$�3��%	��
���/'����#�����28'���"� !��
���!#����"55���5�1�(*�"� �-���� 	��
���/'!�( ��3�
	�3�) ��!�������56���*��������3������;�
) �3�����$%�(������(��*��%��( ��!��!��#��/ ���!#��������3�
	�3��� �
����������!����
� ��7���!��(�	���!#������� $� ��(�	����56��� $� �������7���/ �������������������28'
���"� !�����$� �����!#�������!"3*�4*����28'����*�%�������7����������$1��/ ��������
� �����"� !�����!#�����3��!��56�
*�5��3�&�
� ��7���!������������	�!������&������4�������� 	�!��( ���������%��5��$��8�9�2��
������(�	3%��) ���) ��$��)��	�8�������(���1�:�1�)��)���(��������(�� ����)�
�*$���+,����	/��
�#�����������((��(*�����56�!#��	��,M�(�	���������� 	�!��!����7���4 -5����3$#���;!��5���3�47��	*��
-5����3!#�����/(1���&'�<=>?@�I����56��2���(�	�A>BC�D>=EFC?�����++�I���3�) �!#����(�3���"� ��*�	
"	 �� 	��)���)(��������) ��( ���27���56��
�7���37�����4 ������8����5��$��8�9�2�) ����) ��$���
��!1�(*��:)������	�������(�����56������7�������(��$���!2�e��)���(��(*��:�/ ��
����:)���"5�I����
�7���37������*�	$�3��%�����������3��56�����28'���$%�(��27���/ �*��(*����
�*������3��
�7���37���(�	-5����3���!�$�3��%(�	!$��
	�3���2���)������$*�a?bc]�����
-5����3/��3����5~��) �3��������2�����
�



���������
��	�
����
���
�

��	�
���
���������������
� �����
��������
���
���������������
������� ���
�����������!����"�
���
���
��
�������� #�$
��$��"��
������%�&$'%#�������(�
�������)**+�,-$�������+(�
�������)**+�!�����
��
�
����������&$.�����/
��&�%�����&�%�����)00� /��1-�$!���
%�'��� #�$
��$��"����$�/
2��"��

���3� #�$������
�����%4��5����
���4/����"��$
�

���4��5��������%��$��#�4��

�
 #�$%����"���
'��4��5��������#��5���6"����
�����%��������,�������$��&�
��� ������������� #�$���!�$$��%��$��#$
�������$������&�%��%#�$2�.��������4/��'��� ����6��
���������#��#�$�%�����4��	�7�6���4/��
-$�#�
�
��3�%��'����$��������������
������� ���
������������$����
��5��&$��&�1-�$����������%#�$2������

���
��
�
.���$����'%#����&�%��
�����%����&$.���(���&�%����$��&�
� ��%��
������$��%,/�������+�8�.��
9�
� ��%��
������$��%,/�������)�8.������9�
� �������� ���
��%���.��
��$4#�����
������+�'���)�
� �������� ���
����� �&�$����$4#�����
������+��
� �������� ���
����� �&�$����$4#�����
������)�
� �������� ���
���:;� �&�$����$4#�����
������+�
� �������� ���
��� "���4#�����
������+�'���)���������
���
� �������� ���
�����
��.����������
�� �&�4#�����6#�4�'����
� ����������������&$.��
�
�(���&�%�����$%����&
�,�
�������3��������������8<=>?@9��6"��
���
����������!��
��� �
�����5���.A
�����
���8BCDEFGG�H=IJKGLG9�'��
��� �!��'
��

����$4,��
��MA�HCF=I��6"���.��������
����3������������
�8N?@>?@9�%#����1-�$�����������

8N?@>?@9��������
�����$%#�����&�
� 
�����4��5��������%�4��
4�&�'����

�
�����
� ��������OI@FCLIJ�)�� ���
����
#������4�#
�����
���
� ��������OI@FCLIJ�)�� ���
���5�"��������
� ��������OI@FCLIJ�)����#�������
� 
�������%,/��$�OI@FCLIJ�+�'���OI@FCLIJ�)���������������
� 
�������%,/��$�OI@FCLIJ�+�'���OI@FCLIJ�)������

�
�����



� +P�

� 
�������%,/��$�OI@FCLIJ�+�'���OI@FCLIJ�)�������#�������
� ��������
��
�

����5����'%#���G@I@LD=�
� 
�������5����'%#���G@I@LD=�
� ����A�1��%A
�����$����$�5�"��$
�
�'��6��
$���
� 
�����5��&$����5�"��$
�
�'��6��
$��,�

�$�6"������
� �$���
!��'
��
����$4,��
��MA�HCF=I�
� !��'
���HCF=I���3��5�"��$�"�%��.�-�$�������� �$����#�$'6�#.���4��.���
��4���$
%��'��
����$�'���������
������$��
��%��'��
����$�'�������4�#'����$��
�����5���.A
������/$�����.������4��	�7�6��
���$�-&���
� !��'
���HCF=I����
��������Q � "��.�#��!�����8�HCF=I�ODRFJL=S�BI=FJG�9�
��&$.�������Q �5"��
� +T� ��Q �'4�$
�����	�6"&�U���8VIGLE�BCDEFGG�BI=FJ9���Q ���&
�'4�$.�#��!����
6"&�U�����,�
����
� ��#��2�4��.���
��4���$'��
����$4,��
��MA6"&�U���
� )T� ��Q �'4�$
�����	�
���.����8HRWI=EFR�BCDEFGG�BI=FJ9���Q ���&
�'4�$.�#��
!���������5���4����,��$.�#��!5�$4���$�������
�#�!����6"&�U���� ��6"��'4�$
�

����X6��
������ �4��.���4���$'��
����$�����4,��
��MA�������
YM�
�

������������
�-&�� �
� �T� ��Q �'4�$
�����	���,#���8HRWI=EFR�ZCI=G[FC�BI=FJ9���Q ���&
�'4�$.�#��
!�������� �4��.���
����������%,/���4��
�8\=@L@K9������/�
�MA�������$�!���/�
�MA�������$���� ���

��������
����
�������/�
�MA4��6���8]D=WFKDC� K̂G@F_9 �̀���6��
���,#���8aFGD?CEF�
K̂G@F_9 �̀'���/�
�MA�,��,#���8ZCI=G>DC@I@LD=� K̂G@F_9�
� ��$����
�� �&���&
��
�������$�X6�����Q �'4�$
�����	�6"&�U���8VIGLE�BCDEFGG�BI=FJ9�
'�����Q �'4�$
�����	�
���.����8HRWI=EFR�BCDEFGG�BI=FJ9���#���&��'��
��'
��:Q.�!��� ��
!��'
��
����$4,��
��MA�HCF=I�bF_DcFCGLD=�dT0���&
����3�%��$��
�����5���.A���������������6"��
�	�������'��
��'

'
$��$�������1-�$4����,������!��
��� �e:$5A �����!��'
������"� "���#��
<=>?@�H=IJKfFC�

�����5���.A��������������8<=>?@�H=IJKfFC9���!��'
���HCF=I�
� 
��4���$%��'��
����$��&�
����3�
�%��$��
�������������������4#�.�
������
����$
�6"��� ���
�����5���.A������ #��,��%��$
��g-
Y�����',�5����$����4���
1"&���������������
5"�� #�$����.#�$��$
����,-$��$��
5���������������
���.����
���'��
���������.����
�����3�
%���.�"�,��%��$
��g-
Y�����4��5��5$5��$��������������5"�������M5���%��$
��4��5��� #�$����



� )0�


��4��$1"&��'��
/�4��$1"&����3�%���1-�$�������.�#���&��3������������5#���#'�#����'����3�������������#��
�����$
��'

'
$�
�����5���.A�������������
-$��5���4��5�Q
��'��
����$��3���#�$��
��6���,��
������5���.A�4#���'��
��'

'
$�����#,�
%��$�.�
�����������6	A������
�
'��
����$
�
���#
,�
%��$%���������
� <=>?@�H=IJKfFC���3��5�"��$�"���%�U����$!��'
���HCF=I��5�"��$�"���&4����,� �
�6"����4��5#�
��
��
����$����������h����������#������'��
��'

'
$'�����'���5�"��$�"���&
��$4����,4���$
�/#�������'��4/#��.���������
��
��
��%����
YM�
��'

'
$���%��$
������

����4��4��/%�U����$�������
� ��3�
����4��
��'

'
$��$������'%#�� /��������#���
��'

'
$��3�'�����6"��
������ ���
������������������!��'
���HCF=I�!��
��%�&$4��%�U���#��
� � i0��j����������
��'

'
$%��'�����%��$
����4���
� � i+��j����������#��
��'

'
$%��'�����%��$
����4���
� !��
��� ��<=>?@�H=IJKfFC���!��'
���HCF=I���3��5�"��$�"���
����4���1-�$5#����
���
�

���������������4�#�<=>?@�H=IJKfFC�'�����5#���&���� ���4��4��%�U��5"�5#��B�k�WIJ?F�!��

����4���#�5#��B�k�WIJ?F���&���5#���

�#�5#���������4��5�Q�8̂LS=L[LEI=EF�lFWFJ9�.�"���#�
� 1-�$��!��'
���HCF=I�����	�
����4��4��%�U��
��
��
��%����$5����#�
���3�
��$�������8mDDR=FGG�D[�nL@�ZFG@9����#�)���	�����
��5"��
� ��	�
����4��!5!�!
��eo4�����A��e�8pDJ_DSDCDWo _̂LC=DW�ZFG@9�� ���4��

�M�������������
�#��*0��������
� ��	�
����4���54'5��A�8]qLo r̂?ICF�ZFG@9�� ���4��
�M�����������#�$�����*0�
�������
� ,��5#���BoWIJ?F�������
�

����4��4��%�U����

�#���������4��5�Q�8̂LS=L[LEI=EF�
lFWFJ9�
�������4��%�U��.��
�i0�'%#,������
�#�
��s��4	4��%�U��.��
�i0���$��&�
�%��$��
��
%�&$4��%�U��'��%��
4��5#��BoWIJ?F��/
5��&$
#��
�����
��
��
������������3�%��'����$
��������6"��� ���3���������������.�
��%��'��
����$�!��
��.����������4��5�Q��$4,�%������T0*��.�"�
�����5���� "��������P*t���
�



บทที่ 4 
การวิเคราะหขอมูล   

 
 จากภาพที่ 2.11 ซ่ึงแสดงภาพของแผนภูมกิารไหลของกระบวนการ มีคาหนวยวดั
สมรรถนะของกระบวนการ ของขั้นตอนการผลิตขางตนมีดังนี ้
 Transfer Time1 
   Cycle time = 5 นาที/ลอต 
   Throughput rate = 1/5 = 0.2 ลอต/นาที 
 Station 1 
   Cycle time Cutting Part 1 = 28.5 วินาท ี
   Throughput rate Cutting Part 1 = 1/28.5 = 0.035 ตัว/วินาที 
   Cycle time Cutting Part 2 = 28.5 วินาท ี
   Throughput rate Cutting Part 2 = 1/28.5 = 0.035 ตัว/วินาที 
 Station 2 
   Cycle time Blending Part 1 = 163 วินาท ี
   Throughput rate Blending Part 1 = 1/163 = 0.0061 ตัว/วนิาที  
   Cycle time Blending Part 2 = 79.9 วินาท ี
   Throughput rate Blending Part 2 = 1/79.9 = 0.0125 ตัว/วนิาที   
 Station 3 
   Cycle time Pump Part 1 = 10 วินาท ี
   Throughput rate Pump Part 1 = 1/10 = 0.1 ตัว/วินาท ี
 Station 4 
   Cycle time Assembly Co2 = 72.6 วินาท ี
   Throughput rate Assembly Co2 = 1/72.6 = 0.0137 ตัว/วนิาที 
 Station 5 
   Cycle time Painting = 30 นาที 
   Throughput rate Painting = 1/30 =  0.033 ตัว/นาที 
 Station 6 
   Cycle time Assembly Finished Goods = 135 วินาท ี
   Throughput rate Assembly Finished Goods = 1/135 =  0.00074 ตัว/วินาที 
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 Transfer Time2 
   Cycle time = 10 นาที/ลอต 
   Throughput rate = 1/10 = 0.1 ลอต/นาที 
 หากมองสายการผลิตโดยแบงเปนการผลิตในสวนที่ผลิตชิ้นสวนที่ 1 และชิ้นสวนที่ 2 
แยกกัน จากแผนภูมิการไหลของกระบวนการในบทที่ 2 จะพบวาจุดที่เปนปญหาคอขวดในการผลิต
ของทั้งชิ้นสวนที่ 1 (Part 1) และชิ้นสวนที ่2 (Part 2) คือ Station 2 ซ่ึงเปนขั้นตอนการดัดชิ้นสวน
ที่มาจากขั้นตอนการตัด โดยในขัน้ตอนการดัดนี้ part 1 จํานวน 1 ช้ิน ตองใชเวลาถึง 163 วินาที และ 
part 2 จํานวน 1 ช้ินตองใชเวลาถึง 79.9 วินาที ซ่ึงในสายการผลิตของชิ้นสวนแตละสวน Station 2 
ถือเปนจุดที่ตองใชเวลานานที่สุดในกระบวนการผลิตทั้งหมด ทําใหช้ินสวนที่มาจาก Station 1 คาง
อยูในระบบเนือ่งจากเกดิคิวในกระบวนการที่ Station 2 ขึ้น 
 แตหากมองกระบวนการผลิตทั้งระบบจะพบวา จุดแรกทีจ่ะเปนจุดที่เกดิปญหาคอขวด 
คือ Station 1 คือข้ันตอนการตัด เนื่องจากทั้งชิ้นสวนที่ 1 และ 2 ตางตองอาศัยทรัพยากรเดียวกนัใน
ขั้นแรกของการผลิตนั่นคือ เครื่องตัด ซ่ึงในระบบมีอยูเพียงเครื่องเดยีว ทําใหช้ินสวนที่ 2 ยังไม
สามารถเริ่มกระบวนการผลิตไดในทนัที จําเปนตองรอใหช้ินสวนที่ 1 เสร็จจาก Station 1 ทั้งหมด
กอนจึงสามารถเริ่มการตัดชิ้นสวนที่ 2 ได ซ่ึงพบวาชิ้นสวนที่ 2 ตองใชเวลาในการรอทรัพยากรนาน
ถึง 342 วินาที หรือประมาณ 6 นาที และเมือ่ผานจาก Station 1 ไปยัง Station 2 ก็จะพบวา Station 2 
ซ่ึงเปนขั้นตอนการดัดชิน้สวนกเ็ปนจดุที่เกิดปญหาคอขวดจดุตอไปของระบบเนื่องจาก เมื่อช้ินสวน
ที่ 1 เสร็จสิ้นกระบวนการผลิตจาก Station 1 มาถึง Station 2 จะเกดิคิวในการรอใชทรัพยากร
เหมือนเดิมเนือ่งจากใน Station 2 เปนขั้นตอนการผลิตที่ใชเวลานานที่สุดในกระบวนการผลิต
ทั้งหมดอยูแลว นอกจากชิ้นสวนที่ 1 จะตองรอคิวในการดัดแลวช้ินสวนที่ 2 ที่เสร็จสิ้นการตัดจาก 
Station 1 เมื่อมาถึง Station 2 ก็จําเปนจะตองรอคิวตอไปอีกเนื่องจาก กระบวนการดัดของชิ้นสวนที ่
1 ยังไมเสร็จสิน้ โดยช้ินสวนที่ 2 ตองใชเวลาในการรอทรพัยากรที่จะตองใชใน Station 2 นานถึง 
1,870.5 (1956 – 85.5) วินาทหีรือประมาณ 32 นาที  
 รวมถึง Material 2 ซ่ึงเปนสวนวัตถุดิบที่ตองใชเวลาในการรอนานที่สุดเนื่องจากตอง
รอกระบวนการผลิตจากกระบวนการขางตนใหเสร็จสิ้นทั้งกระบวนการกอนจึงจะสามารถนํา 
Material 2 ซ่ึงคือหนาไมที่ใชในการประกอบเปนขั้นตอนสุดทายมาใชในระบบได 
 ที่กลาวมาขางตนเปนการวิเคราะหกระบวนการผลิตโดยดูจากแผนภูมกิารไหลของ
กระบวนการและคาที่ใชในการวัดประสิทธภิาพตางๆในกระบวนการผลิต โดยศึกษาเฉพาะ
ทรัพยากรเครือ่งจักรเทานั้น เนื่องจากในระบบมีจํานวนทรัพยากรแรงงานเพียงพอในทุก Station 
ของการผลิตอยูแลว 
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ดังนั้นทรัพยากรแรงงานจึงไมเปนปญหาสําหรับกระบวนการผลิตนี้ โดยตอไปจะกลาวถึงการ
วิเคราะหขอมูลที่ไดจากการจําลองสถานการณการผลิตในกระบวนการผลิตขางตนโดยการใช
ซอรฟแวรเปนเครื่องมือในการจําลองสถานการณ 
 โดยการศกึษาเรื่อง  การจําลองสถานการณการผลิตสินคาโดยใชโปรแกรมจําลอง Arena 
 กรณีศึกษา โรงงานผลิตเกาอ้ีขาคูสูง 18 นิ้ว ผูวิจัยไดนําขอมูลเวลาที่ใชในการ
ดําเนินงาน 6 ขั้นตอนไดแก  
 เวลาที่ใชในการตัดเหล็กของสวนประกอบที่ 1 และ 2 
 เวลาที่ใชในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1  
 เวลาที่ใชในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 2 
 เวลาที่ใชในการปมชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 
 เวลาที่ใชในการเชื่อมสวนประกอบที่ 1 และ 2 เขาดวยกัน 
 เวลาที่ใชในการประกอบหนาไมเขากับชิ้นสวนที่พนสีแลว 
  โดยในแตละขั้นตอนมีขอมูล 200 ตัว มาวเิคราะหโดยใชโปรแกรม Arena Demo 
Version 7.0 โดยแบงการวิเคราะหเปนขัน้ตอน ดังนี ้
 ขั้นตอนที่ 1  ทําการตรวจสอบการแจกแจงของขอมูลทุกชุดที่มีโดยใช โปรแกรม Input 
Analysis ในโปรแกรม Arena เปนตัวตรวจสอบการแจกแจงของขอมูล โดยการทดสอบ 
Assumption ของขอมูล 
 ขั้นตอนที่ 2  นําขอมูลการแจกแจงของขอมูลแตละชุดและขั้นตอนการผลิตเรียงเปน
เปนลําดับเพื่อสรางเปน Model ในการจําลองสถานการณ โดยใชโปรแกรม Arena Demo Version 
7.0 ประมวลผลของขอมูลที่นําเขา 
 ขั้นตอนที่ 3  วิเคราะหผลที่ไดจากการประมวลผลดวยโปรแกรม Arena  
ขั้นตอนที่ 1 การตรวจสอบการแจกแจงของขอมูล 
 ขอมูลชุดที่ 1   เวลาในการตดัเหล็กของสวนประกอบที่ 1 และ 2 มีการแจกแจงของ
ขอมูลดังนี้ 
 
ภาพที่ 4.1  :  รูปแบบการแจกแจงของเวลาในการตัดเหล็กของสวนประกอบที่ 1 และ 2 
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ตารางที่ 4.1 :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการตัดเหล็กของสวนประกอบที่ 1 และ 2 
  

Distribution Summary 
Distribution: Beta          
Expression: 28 + 1 * BETA(0.977, 0.891) 
Square Error: 0.002172 

Chi Square Test 
  Number of intervals 14 
  Degrees of freedom  11 
  Test Statistic      6.24 
  Corresponding p-value > 0.75 

Kolmogorov-Smirnov Test 
  Test Statistic 0.042 
  Corresponding p-value > 0.15 

 
Data Summary 

Number of Data Points 200 
Min Data Value        28 
Max Data Value        29 
Sample Mean           28.5 
Sample Std Dev        0.296 

Histogram Summary 
Histogram Range     = 28 to 29 
Number of Intervals 14 

 
ทดสอบสมมติฐาน 
 H0  :  เวลาในการตัดเหล็กของสวนประกอบที่ 1 และ 2 มีการแจกแจงแบบ 
BETA(0.977, 0.891) 
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 H1  :  เวลาในการตัดเหล็กของสวนประกอบที่ 1 และ 2 ไมมีการแจกแจงแบบ 
BETA(0.977, 0.891) 
 จากตารางที่ 4.1 พบวาคา P-value ที่ไดจากการทดสอบดวย Kolmogorov-Smirnov 
Test มีคามากกวา 0.05 ดังนัน้จึงยอมรับสมมติฐาน H0 นัน่คือ เวลาในการตัดเหล็กของสวนประกอบ
ที่ 1 และ 2 มีการแจกแจงแบบ BETA(0.977, 0.891) 
 ขอมูลชุดที่ 2   เวลาในการดดัชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1  มีการแจกแจงของขอมลู
ดังนี ้
 
ภาพที่ 4.2  :  รูปแบบการแจกแจงของเวลาในการดดัชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 
 

 
 
ตารางที่ 4.2  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 
 

Distribution Summary 
Distribution: Beta          
Expression: 160 + 5 * BETA(0.983, 0.917) 
Square Error: 0.001876 

Chi Square Test 
  Number of intervals 14 
  Degrees of freedom  11 
  Test Statistic      5.08 
  Corresponding p-value > 0.75 

 
(ตารางมีตอ) 



 26

ตารางที่ 4.2  (ตอ)  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการดัดชิน้งานของสวนประกอบที่ 1 
 

Kolmogorov-Smirnov Test 
  Test Statistic 0.0468 
  Corresponding p-value > 0.15 

Data Summary 
Number of Data Points 200 
Min Data Value        160 
Max Data Value        165 
Sample Mean           163 
Sample Std Dev        1.48 

Histogram Summary 
Histogram Range     = 160 to 165 
Number of Intervals 14 

 
ทดสอบสมมติฐาน 
 H0  :  เวลาในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 มีการแจกแจงแบบ BETA(0.983, 
0.917) 
 H1  :  เวลาในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 ไมมีการแจกแจงแบบ BETA(0.983, 
0.917) 
 จากตารางที่ 4.2 พบวาคา P-value ที่ไดจากการทดสอบดวย Kolmogorov-Smirnov 
Test มีคามากกวา 0.05 ดังนัน้จึงยอมรับสมมติฐาน H0 นัน่คือ เวลาในการดัดชิ้นงานของ
สวนประกอบที่ 1 มีการแจกแจงแบบ BETA(0.983, 0.917) 
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 ขอมูลชุดที่ 3   เวลาในการดดัชิ้นงานของสวนประกอบที่ 2  มีการแจกแจงของขอมลู
ดังนี ้
 
ภาพที่ 4.3  :  รูปแบบการแจกแจงของเวลาในการดดัชิ้นงานของสวนประกอบที่ 2   
 

 
 
ตารางที่ 4.3  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 2 
 

Distribution Summary 
Distribution: Beta          
Expression: 78 + 4 * BETA(0.951, 1.02) 
Square Error: 0.004383 

Chi Square Test 
  Number of intervals 14 
  Degrees of freedom  11 
  Test Statistic      12.7 
  Corresponding p-value 0.326 

Kolmogorov-Smirnov Test 
  Test Statistic 0.0521 
  Corresponding p-value > 0.15 

 
(ตารางมีตอ) 
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ตารางที่ 4.3 (ตอ)  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการดัดชิน้งานของสวนประกอบที่ 2 
 

Data Summary 
Number of Data Points 200 
Min Data Value        78 
Max Data Value        82 
Sample Mean           79.9 
Sample Std Dev        1.16 

Histogram Summary 
Histogram Range     = 78 to 82 
Number of Intervals 14 

 
ทดสอบสมมติฐาน 
 H0  :  เวลาในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 2 มีการแจกแจงแบบ BETA (0.951, 
1.02) 
 H1  :  เวลาในการดัดชิ้นงานของสวนประกอบที่ 2 ไมมีการแจกแจงแบบ BETA(0.951, 
1.02) 
 จากตารางที่ 4.3 พบวาคา P-value ที่ไดจากการทดสอบดวย Kolmogorov-Smirnov 
Test มีคามากกวา 0.05 ดังนัน้จึงยอมรับสมมติฐาน H0 นัน่คือ เวลาในการดัดชิ้นงานของ
สวนประกอบที่ 2 มีการแจกแจงแบบ BETA(0.951, 1.02) 
 ขอมูลชุดที่ 4  เวลาในการปมชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 มีการแจกแจงของขอมูล
ดังนี ้
 
ภาพที่ 4.4  :  รูปแบบการแจกแจงของเวลาในการปมชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 
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ตารางที่ 4.4  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการปมชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 
 

Distribution Summary 
Distribution: Beta          
Expression: 9 + 2 * BETA(1.06, 0.973) 
Square Error: 0.003863 

Chi Square Test 
  Number of intervals 14 
  Degrees of freedom  11 
  Test Statistic      10.8 
  Corresponding p-value 0.467 

Kolmogorov-Smirnov Test 
  Test Statistic 0.042 
  Corresponding p-value > 0.15 

Data Summary 
Number of Data Points 200 
Min Data Value        9.01 
Max Data Value        11 
Sample Mean           10 
Sample Std Dev        0.574 

Histogram Summary 
Histogram Range     = 9 to 11 
Number of Intervals 14 

 
ทดสอบสมมติฐาน 
 H0  :  เวลาในการปมชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 มีการแจกแจงแบบ BETA(1.06, 
0.973) 
 H1  :  เวลาในการปมชิ้นงานของสวนประกอบที่ 1 ไมมีการแจกแจงแบบ BETA(1.06, 
0.973) 
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 จากตารางที่ 4.4 พบวาคา P-value ที่ไดจากการทดสอบดวย Kolmogorov-Smirnov 
Test มีคามากกวา 0.05 ดังนัน้จึงยอมรับสมมติฐาน H0 นัน่คือ เวลาในการปมชิ้นงานของ
สวนประกอบที่ 1 มีการแจกแจงแบบ BETA(1.06, 0.973) 
 ขอมูลชุดที่ 5 เวลาในการเชื่อมสวนประกอบที่ 1 และ 2 มีการแจกแจงของขอมูลดังนี้ 
 
ภาพที่ 4.5  :  รูปแบบการแจกแจงของเวลาในการเชื่อมสวนประกอบที่ 1 และ 2 
 

 
 
ตารางที่ 4.5  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการเชือ่มสวนประกอบที่ 1 และ 2 
 

Distribution Summary 
Distribution: Beta          
Expression: 70 + 5 * BETA(0.983, 0.917) 
Square Error: 0.001876 

Chi Square Test 
  Number of intervals 14 
  Degrees of freedom  11 
  Test Statistic      5.08 
  Corresponding p-value > 0.75 

 
            (ตารางมีตอ) 
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ตารางที่ 4.5 (ตอ)  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการเชื่อมสวนประกอบที่ 1 และ 2 
 

Kolmogorov-Smirnov Test 
  Test Statistic 0.0468 
  Corresponding p-value > 0.15 

Data Summary 
Number of Data Points 200 
Min Data Value        70 
Max Data Value        75 
Sample Mean           72.6 
Sample Std Dev        1.48 

Histogram Summary 
Histogram Range     = 70 to 75 
Number of Intervals 14 

 
ทดสอบสมมติฐาน 
 H0  :  เวลาในการเชื่อมสวนประกอบที่ 1 และ 2  มีการแจกแจงแบบ BETA(0.983, 
0.917) 
 H1  :  เวลาในการเชื่อมสวนประกอบที่ 1 และ 2  ไมมีการแจกแจงแบบ BETA(0.983, 
0.917) 
 จากตารางที่ 4.5 พบวาคา P-value ที่ไดจากการทดสอบดวย Kolmogorov-Smirnov 
Test มีคามากกวา 0.05 ดังนัน้จึงยอมรับสมมติฐาน H0 นัน่คือ เวลาในการเชื่อมสวนประกอบที่ 1 
และ 2  มีการแจกแจงแบบ BETA(0.983, 0.917) 
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 ขอมูลชุดที่ 6 เวลาที่ใชในการประกอบหนาไมเขากับชิ้นสวนที่พนสีแลว 
 
ภาพที่ 4.6  :  รูปแบบการแจกแจงของเวลาในการประกอบหนาไมเขากับชิ้นสวนที่พนสีแลว 
 

 
 
ตารางที่ 4.6  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการประกอบหนาไมเขากับชิ้นสวนที่พนสีแลว 
 

 
           (ตารางมีตอ) 

Distribution Summary 
Distribution: Beta          
Expression: 130 + 10 * BETA(0.986, 0.919) 
Square Error: 0.001678 

Chi Square Test 
  Number of intervals 14 
  Degrees of freedom  11 
  Test Statistic      4.64 
  Corresponding p-value >0.75 

Kolmogorov-Smirnov Test 
  Test Statistic 0.0467 
  Corresponding p-value > 0.15 

Data Summary 
Number of Data Points 200 
Min Data Value        130 
Max Data Value        140 
Sample Mean           135 



 33

ตารางที่ 4.6 (ตอ)  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการประกอบหนาไมเขากบัชิ้นสวนที่พนสีแลว 
 

Histogram Summary 
Histogram Range     = 130 to 140 
Number of Intervals 14 

 
ตารางที่ 4.6 (ตอ)  :  ผลสรุปขอมูลเวลาในการประกอบหนาไมเขากบัชิ้นสวนที่พนสีแลว 
 
ทดสอบสมมติฐาน 
 H0  :  เวลาที่ใชในการประกอบหนาไมเขากบัชิ้นสวนที่พนสีมีการแจกแจงแบบ 
BETA(0.986, 0.919) 
 H1  :  เวลาที่ใชในการประกอบหนาไมเขากบัชิ้นสวนที่พนสีไมมีการแจกแจงแบบ 
BETA(0.986, 0.919) 
 จากตารางที่ 4.6 พบวาคา P-value ที่ไดจากการทดสอบดวย Kolmogorov-Smirnov 
Test มีคามากกวา 0.05 ดังนัน้จึงยอมรับสมมติฐาน H0 นัน่คือ เวลาที่ใชในการประกอบหนาไมเขา
กับชิ้นสวนทีพ่นสีมีการแจกแจงแบบ BETA(0.986, 0.919) 
 ขั้นตอนที่ 2  นําขอมูลการแจกแจงของขอมูลแตละชุดและขั้นตอนการผลิตเรียงเปน
เปนลําดับเพื่อสรางเปน Model ในการจําลองสถานการณ โดยใชโปรแกรม Arena Demo Version 
7.0 ประมวลผลของขอมูลที่นําเขา ซ่ึงแสดงภาพอยูในแผนภูมิในภาคผนวก 
 ขั้นตอนที่ 3  วิเคราะหผลที่ไดจากการประมวลผลดวยโปรแกรม Arena 
 เมื่อทําการประมวลขอมูล โดยกําหนดใหมีการทํางานเปนเวลา 3 วัน แตเนื่องจาก
ขอจํากัดทางดานโปรแกรม ผูวิจัยจึงกําหนดขอบเขตของการผลิตไวที่วนัละ 12 ตัว เทานั้น ซ่ึงคาที่
ไดจากการประมวลผลจะเปนคาตางๆที่วัดจากการผลิตในชวงเวลาที่ทาํการผลิตเทานั้น ซ่ึงเวลาหนึ่ง
วันเมื่อระบบทําการผลิตสินคาจํานวน 12 ตัวเสร็จสิ้น โปรแกรมจะประมวลผลของระบบงานในวนั
ถัดไปทันที โดยทําการขามเวลาชั่วโมงทํางานที่เหลืออยูของวัน ซ่ึงผลที่ไดจากการประมวลผลของ
โปรแกรมมีคาตางๆดังตอไปนี้ 
 Material 1 คือ เหล็กที่ใชในการผลิต 
 Material 2 คือ หนาไมเกาอ้ี 
 สวนประกอบที่ 1 คือ ขาเกาอ้ี 
 สวนประกอบที่ 2 คือ ฐานยดึเกาอ้ี 
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ตารางที่ 4.7 :  จํานวนสินคาที่ผลิตเสร็จสิ้นและออกจากระบบ 
 

System Average 
Number Out 36 

  
 จํานวนสินคาที่ผลิตเสร็จสิ้นและออกจากระบบทั้งหมด = 36 ตัว 
 
ผลวิเคราะหทางดาน Entity 
 
ตารางที่ 4.8 :  เวลาที่ Material 2 ใชในการรอกอนเขาสูกระบวนการ 
 
 
 
 
 เวลาเฉลี่ยที่ Material 2 ใชในการรอกอนเขาสูกระบวนการ = 135.88 นาที 
 เวลาที่นอยที่สุดที่ Material 2 ใชในการรอกอนเขาสูกระบวนการ = 112.96 นาที 
 เวลาที่มากที่สุดที่ Material 2 ใชในการรอกอนเขาสูกระบวนการ = 170.02 นาที  
  
ตารางที่ 4.9  :  เวลาที่ Material 2 ใชในการเคลื่อนยาย 
 
 
  
  
 เวลาเฉลี่ยที่ Material 2 ใชในการเคลื่อนยาย = 16.25 นาที 
 เวลาที่นอยที่สุดที่ Material 2 ใชในการเคลื่อนยาย = 15 นาที 
 เวลาที่มากที่สุดที่ Material 2 ใชในการเคลื่อนยาย = 20 นาที 
  
 
 
 

Wait Time Average Half Width Minimum Maximum 
Material2 135.88  (Insufficient) 112.96  170.02  

Transfer Time Average Half Width Minimum Maximum 
Material2 16.2500  (Insufficient) 15.0000  20.0000  
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ตารางที่ 4.10  :  เวลาที่ Material 2 อยูในระบบ 
 
 
  
  
 เวลาเฉลี่ยที่ Material 2 อยูในระบบ = 97.9926 นาที 
 เวลาที่นอยที่สุดที่ Material 2 อยูในระบบ = 85.4461 นาที 
 เวลาที่มากที่สุดที่ Material 2 อยูในระบบ = 110.52 นาที 
 
ตารางที่ 4.11  :  จํานวนวัตถุของ Material 1 และ Material 2 ที่เขาในระบบ 
 

Number In Value 
Material1 123 
Material2 84 

 
 จํานวนวัตถุของ Material 1 ที่เขามาในระบบ = 123 ช้ิน 
 จํานวนวัตถุของ Material 2 ที่เขามาในระบบ = 84 ช้ิน 
 
ตารางที่ 4.12  :  จํานวนวัตถุของ Material 1 และ Material 2 ที่ออกจากระบบ 
 
 
 
 
 
 จํานวนวัตถุของ Material 1 ที่ออกจากระบบ = 108 ช้ิน 
 จํานวนวัตถุของ Material 2 ที่ออกจากระบบ = 72 ช้ิน 
 
 
 
 

Total Time Average Half Width Minimum Maximum 
Material2 97.9926  (Insufficient) 85.4461  110.52  

Number Out Value 
Material1 108 
Material2 72 
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ตารางที่ 4.13  :  จํานวนวัตถุของ Material 1 และ Material 2 ที่อยูในระบบ 
 

WIP Average Half Width Minimum Maximum 
Material1 6.3278  (Insufficient) 0 36.0000  
Material2 3.3168  (Insufficient) 0 23.0000  

 
 จํานวนวัตถุเฉลี่ยของ Material 1 ที่อยูในระบบ = 6.3278 ช้ิน 
 จํานวนวัตถุมากที่สุดของ Material 1 ที่อยูในระบบ = 36 ช้ิน 
 จํานวนวัตถุเฉลี่ยของ Material 2 ที่อยูในระบบ = 3.3168 ช้ิน 
 จํานวนวัตถุมากที่สุดของ Material 2 ที่อยูในระบบ = 23 ช้ิน 
 
ผลวิเคราะหทางดาน Queue 
 
ตารางที่ 4.14  :  เวลาที่เกดิจากการรอคิวในแตละ Station 
 
Waiting Time Average Half Width Minimum Maximum 
Batch finished goods.Queue 0 (Insufficient) 0 0 
Batch Part1Part2.Queue 0 (Insufficient) 0 0 
Hold for Assembly.Queue 79.8964  (Insufficient) 73.1842  86.6089  
Hold for Co2 part1.Queue 18.7496  (Insufficient) 3.8115  33.7417  
Hold for Co2 part2.Queue 1.3523  (Insufficient) 0 2.7222  
Seize Assembly.Queue 5.8336  (Insufficient) 0 11.6684  
Seize Blending Part1.Queue 10.9908  (Insufficient) 0 23.2113  
Seize Blending Part2.Queue 32.8936  (Insufficient) 31.9973  33.8283  
Seize Co2.Queue 6.6744  (Insufficient) 0 13.3833  
Seize Cutting Part1.Queue 3.9182  (Insufficient) 0 6.6512  
Seize Cutting Part2.Queue 0.9514  (Insufficient) 0.4762  1.4274  
Seize Pump Part1.Queue 0 (Insufficient) 0 0 
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 เวลาเฉลี่ยที่ Material 2 แตละชิ้นใชในการรอ Material 1 เมื่อ Material 1 ผลิตเสร็จสิ้น
และเริ่มเขาสูกระบวนการเพือ่ประกอบเปนตัว = 79.89 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่สวนประกอบที่ 1 แตละชิ้นใชรอเมื่อเร่ิมเขาสูกระบวนการเพื่อเชื่อมกับ
สวนประกอบที่ 2 = 18.75 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่สวนประกอบที่ 2 แตละชิ้นใชรอเมื่อเร่ิมเขาสูกระบวนการเพื่อเชื่อมกับ
สวนประกอบที่ 1 = 1.35 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่ทั้ง Material 1 และ Material 2 ใชรอในกระบวนการประกอบเปนตัวเมื่อ
เร่ิมเขาสูกระบวนการประกอบ = 5.83 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่สวนประกอบที่ 1 แตละชิ้นใชรอเมื่อเร่ิมเขาสูกระบวนการดดั = 10.9 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่สวนประกอบที่ 2 แตละชิ้นใชรอเมื่อเร่ิมเขาสูกระบวนการดดั = 32.89 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่ทั้งสวนประกอบที่ 1 และสวนประกอบที่ 2 ใชรอในกระบวนการเชื่อมเมือ่
เร่ิมเขาสูกระบวนการ = 6.67 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่สวนประกอบที่ 1 แตละชิ้นใชรอเมื่อเร่ิมเขาสูกระบวนการตดั = 3.91 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่สวนประกอบที่ 2 แตละชิ้นใชรอเมื่อเร่ิมเขาสูกระบวนการตดั = 0.95 นาที 
 เวลาเฉลี่ยที่สวนประกอบที่ 1 แตละชิ้นใชรอเมื่อเร่ิมเขาสูกระบวนการปมรู = 0 นาท ี
 
ตารางที่ 4.15  :  จํานวนในคิวในแตละ Station 
 
Number Waiting Average Half Width Minimum Maximum 
Batch Finished Goods.Queue 0 (Insufficient) 0 2 
Batch Part1Part2.Queue 0 (Insufficient) 0 2 
Hold for Assembly.Queue 2.2828  (Insufficient) 0  12 
Hold for Co2 part1.Queue 0.5357 (Insufficient) 0 12 
Hold for Co2 part2.Queue 0.0386 (Insufficient) 0 12 
Seize Assembly.Queue 0.1667 (Insufficient) 0 6 
Seize Blending Part1.Queue 0.3140 (Insufficient) 0 9 
Seize Blending Part2.Queue 0.2350 (Insufficient) 0 3 
Seize Co2.Queue 0.1907 (Insufficient) 0 11 
Seize Cutting Part1.Queue 0.1113 (Insufficient) 0 11 
Seize Cutting Part2.Queue 0.0067 (Insufficient) 0 3 
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 จํานวนเฉลี่ยที ่Material 2 อยูในคิวเพื่อรอ Material 1 ใหเสร็จสิ้นจากกระบวนการผลิต
เพื่อประกอบเปนตัว = 2.28 ช้ิน และมากทีสุ่ด = 12 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีส่วนประกอบที่ 1 อยูในควิเพื่อรอเชื่อมกับสวนประกอบที่ 2 = 0.53 ช้ิน 
และมากที่สุด = 12 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีส่วนประกอบที่ 2 อยูในควิเพื่อรอเชื่อมกับสวนประกอบที่ 1 = 0.03 ช้ิน 
และมากที่สุด = 12 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยที ่Material 1 และ Material 2 อยูในควิเพื่อรอในกระบวนการประกอบ
เปนตัว = 0.16 ช้ิน และมากที่สุด = 6 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีส่วนประกอบที่ 1 อยูในควิเพื่อรอในกระบวนการดัด = 0.31 ช้ิน และ
มากที่สุด = 9 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีส่วนประกอบที่ 2 อยูในควิเพื่อรอในกระบวนการดัด = 0.23 ช้ิน และ
มากที่สุด = 3 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีท่ั้งสวนประกอบที่ 1 และสวนประกอบที่ 2 อยูในควิเพื่อรอใน
กระบวนการเชื่อม = 0.19 ช้ิน และมากที่สุด =11 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีส่วนประกอบที่ 1 อยูในควิเพื่อรอในกระบวนการตดั = 0.11 ช้ิน และ
มากที่สุด = 11 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีส่วนประกอบที่ 2 อยูในควิเพื่อรอในกระบวนการตดั = 0.0067 ช้ิน และ
มากที่สุด = 3 ช้ิน 
 จํานวนเฉลี่ยทีส่วนประกอบที่ 1 อยูในควิเพื่อรอในกระบวนการปมรู = 0 ช้ิน  
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ผลวิเคราะหทางดาน Resource 
 
ตารางที่ 4.16  :  เปอรเซ็นตการทํางานของเครื่องจักรและพนักงาน 
 

Instantaneous Utilization  Average Half Width  Minimum  Maximum  
Blending Machine 0.0870 .00 0.0000 1.0000 
Co2 Machine 0.0345 .00 0.0000 1.0000 
Cutting Machine 0.0170 .00 0.0000 1.0000 
Drilling Machine 0.0645 .00 0.0000 1.0000 
Pump Machine 0.0048 .00 0.0000 1.0000 
Worker1 0.0170 .00 0.0000 1.0000 
Worker2 0.0870 .00 0.0000 1.0000 
Worker3 0.0048 .00 0.0000 1.0000 
Worker4 0.0345 .00 0.0000 1.0000 
Worker5 0.0645 .00 0.0000 1.0000 

  
 เปอรเซ็นตการทํางานของเครื่องดัด = 8.7% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของเครื่องเชื่อม = 3.45% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของเครื่องตัด = 1.7% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของเครื่องเจาะ = 6.45% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของเครื่องปม = 0.48% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของ Worker 1 = 1.7% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของ Worker 2 = 8.7% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของ Worker 3 = 0.48% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของ Worker 4 = 3.45% 
 เปอรเซ็นตการทํางานของ Worker 5 = 6.45% 
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ตารางที่ 4.17  :  จํานวนครั้งที่เครื่องจักรและพนักงานถูกจองเพื่อเรียกใชงาน 
 

Total Number Seized Value  
Blending Machine 45 
Co2 Machine 36 
Cutting Machine 45 
Drilling Machine 36 
Pump Machine 36 
Worker1 45 
Worker2 45 
Worker3 36 
Worker4 36 
Worker5 36 

 
 จํานวนครั้งที่เครื่องดัดถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 45 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่เครื่องเชื่อมถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 36 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่เครื่องตัดถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 45 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่เครื่องเจาะถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 36 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่เครื่องปมถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 36 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่ Worker 1 ถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 45 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่ Worker 2 ถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 45 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่ Worker 3 ถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 36 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่ Worker 4 ถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 36 คร้ัง 
 จํานวนครั้งที่ Worker 5 ถูกจองเพื่อเรียกใชงาน = 36 คร้ัง 
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